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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ESPECIFICACIONES TECNICAS HORMIGON PREMOLDEADO

El premoldeado de hormigon debera ser fabricado vertiendo una mezcla
de cemento, agua, aridos (arenalgrava) y aditivos en moldes industriales
(ABS, silicona o metal). El proceso incluye vibrado para compactar,
curado en un ambiente controlado para alcanzar resistencia y refuerzo
con armadura de acero (pretensado/malla), permitiendo asi piezas de alta
calidad, durabilidad y rapida instalacién

. PREPARACION DEL MOLDE: Se utilizaran moldes de alta precisién de
ABS o silicona, asegurando la forma y textura deseada

. ARMADO: Se colocara la armadura de acero o malla dentro del molde
para reforzar la estructura

. MEZCLA Y VERTIDO: se prepara un hormigén homogéneo y se vertira
en los moldes.

- VIBRADO: El molde se sometera a vibracién para compactar el material,
eliminado burbujas de aire, asegurando un acabado perfecto.

. CURADO: La pieza sé¢ dejara fraguar en un entorno controlado (planta)
para asegurar la maxima resistencia.

. DESMOLDE Y ACABADOQ: Una vez endurecido, se retirara de 1a matriz y
podra recibir acabados finales o lacas.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS COMPLEMENTARIAS;%X__
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FORMA DE ENTREGA: La entrega del material objeto de la presente se realizatd™
dentro de los (10) dias inmediatos posteriores a la recepcién fehaciente de la orden de
provision, en la Direccién de Red de Alumbrado Piblico sita en-calle Bv. Pellegrini
3790 de esta Ciudad de Santa Fe.

FORMA DE CERTIFICACION: Total.

NOTA ACLARATORIA: EL. MATERIAL DEBERA SER ENTREGADO EN EL
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