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41 Planiila de Computo de Materiales

Obra: "Abastecimiento de Agua Potable B° Santa Marta |-
Red de Distribuciéon”
COMPUTO DE MATERIALES )
ITEM . DENOMINAGION . UNIDAD | CANTIDAD
A - MATERIALES RED DE DISTRIBUCION
ITEM 1 - PIEZAS ESPECIALES
1 Reduccién de PVC Dn 0.160/0.110(m) ud 3
2 Curva a 22230' de PVC DN 0.075 [m] ud 7
3 Curva a 452 de PVC DN 0.110 [m] ud 1
4 Curva a 902 de PYCDN 0.160 [m] ud 1
. 5 Tapén terminal de PYCUD Dn 0.075(m) ud 7
6 Cinta de Adevertendia de 0,15 m de ancho para agua potable m 3000
ITEM 2 - MARCOS Y TAPAS '
7 Caja forma de brasero de H2D2 para V.E. _ ud a5
8 Marco y tapa de H2D? para hidrante ud 8
ITEM 3 - CONEXIONES DOMICILIARIAS 7 '
9 Abrazadera cfracord de bronce de Dn 0.07520.025 {m} . . ud | 310
10 Empalme PPN alta resistencia Diam. 25x TL 3/4 ud 120
11 Caja para medidor de PRFV ud 100

Jacutiva Ccord Gral,
g o Lesan y Gesdn Hidrca,
unicipalidad de Santa Fa
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11 Consideraciones Generales

LOS MATERIALES, ENUMERADOS ANTERIORMENTE, SERAN ENTREGADOS EN BASE [?ERQUI
(DERQUI 3372), DEPENDENCIA DE LA SECRETARIA DE DESARROLLO URBANO' Y GESTION HIDRICA,

MUNICIPALIDAD DE LA CIUDAD DE SANTA FE.
FORMA DE ENTREGA TOTAL EN UN PLAZO DE 10 DIAS DE NOTIFICADO DE LA ORDEN DE COMPRA.
TELEFONO DE CONTACTO: 342-154 232 501 (ING. VICTOR GALEANO)

EMAIL DE CONTACTO: victorhgaleano@hotmail.com

1 Calidad de los Materiales

Todos los materiales, piezas de repuesto, equipos suministrados por el Proveedor seran:
a) nuevos, de alta calidad y libre de defectos, de conformidad con las Especificaciones Técnicas,
b) del tipo descrito en el confrato y acordes con las instrucciones de Ya Inspeccion de Obras v,

¢) sometidos a aquellos ensayos requeridos por las Especiﬁqacion_es Técnicas yfo los que la Inspeccion de
Obras oportunamente disponga, e el lugar de preparacion o fabricacion, o en las abras.

Cuando la Inspeccion de Obras determine que les materiales o instalaciones son defectuosos o de cualquier
modo no estan de acuerdo con el Contrato, podra rechazar los materiales, notificandolo inmediatamente por
escrito al Proveedor e incluyendo una iista de fas objeciones. E) Proveedor corregira inmediatamente 1os
defectos, consiguiendo que los materiales e instalaciones rechazadas cumplan con el Contrato, sufragando
todo coste que esto le ocasione. Si la inspeccion asi lo requiere, se haran o repetiran los ensayos de os
materiales rechazados, en los mismos términos y condiciones en que antes se hicieran.

APROBACION DE MATERIALES
Generalidades

Todos los materiales que se incorporen deberan ser de la mejor calidad dentro de su tipo y previamente
aprobados por la Inspeccion.

Procedimientos

A. En los ca'sos'indimdos en las Especificaciones Tacnicas los materiales a aprobar seran sometidos a
ensayos segln disponga la Inspeccion previa adjudicacion.

B. Las muestras y ejemplares de ensayos requeridcs en las Especificaciones serdn proporcionados,
preparados para ensayo y entregados con tiempo suficiente para Ia lerminacién de los ensayos y andlisis que
Sea necesano efectuar antes de utilizar dichos elementos y materiales en a Obra. El tiempo y lugar de entrega
seran determinados por 1a Inspeccién de Obras.

C. Los ensayos requeridos incluyendo ensayos adirionales que se efectiien ante un resultado no satisfactorio

:cr)g t(e§ponsabilidad del Proveedor y deberén ser realizados por un laboratorio de ensayos de conocido
stigio. '

TRANSPORTE, DEPOSITO ¥ CONSERVACION DE LOS MATERIALES

Tothog los gastos de carga, descarga, {ranspnrte de los materiales, se consideraran incluidos en ios precios
unitarios contratados y no se reconocera suma alguna por tales co )
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El transporte de los materiales se efectuard por medio de vehicuios apropiados para tal tarea y el Proveedor.
cuidaré el cumplimiento de las disposiciones y ordenanzas municipales provinciales o nacionaies vigentes\y‘

Ny
SEA g

sera responsable de cualquier infraccian, daiio o perjuici que se origine durante el transporte. S

£sBmelio ULa ., Ge.rtn Hidrica
Runicipaliden oo canta Fe
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[ ltem N°1, PIEZAS ESPECIALES.

1. GEMERALIDADES
A. Requerimientos

Bajo la denominacion piezas especiales se agrupan todos los elementos constituyentes de la cafieria que ho
son cafios rectos o valvulas. Se incluyen ramales, curvas, codos, reducciones, manguitos, fapones, piezas
de transicion, pasamuros, piezas de desmontaje, etc.; sean de fabricacion estandar o de diseio y
fabricacion especial. :

Se proveeran todas las piezas especiales solicitadas, completas, de acuerdo con la documentacion contractual.
B. Presentaclones

El Proveedor debera presentar planos de taller para todas las piezas especiales no tipificadas o de fabricacion
especial.
C. Certificacion

El Proveedor debera presentar una declaracion certificancdo de que todas las piezas, otros accesorios y
materiales suministrados bajo esta seccion estan de conformidad a los estandares de calidad requeridos.

2. PRODUCTO

A. Para las cafierias de fundicién dictil, las piezas especiales seran del mismo material. Responderan & la
Norma IS0 2531-19%1,

B. Para las caierias de poliéster reforzado con fibra de vidrio, las piezas especiales debsran ser del mismo
material y responderan a las mismas especificaciones gue ios cafios rectos de PRFV.

C. Las piezas especiales para cafierias de PVC seran de fundicion dactil y responderan a |3 Nomna 180 2521-
1991. Las juntas seran las adecuadas para este material,

D. Podran utilizarse piezas especiales de PVC siempre que sea una pieza Unica moldeada por inyeccidn, no
se admitiran piezas compuestas por pegado o soldado. Las piezas especiales de PVC cumpliran con las
mismas especificaciones que los cafios rectos. .

E. Cuande en los planos de proyecto se indigue la instalacion de tapones en los ramales de derivacion para
caferias futuras estos serén de brida ciega.

F. Para tapones mayores de DN 300 fa brida ciega se colocara dentro de camara segiin Plano N° A-15-1.
Camara para valvula mariposa. o segln se indique en el proyecto con la pieza especial y su aro de
empotramiento a ser calculado por el Proveedor, como se detalfa en el mencionado plano.

G. Las piezas especiales para cafierias de asbesto cemento podran ser de fundicion gris o dictil. En el primer
caso responderan a la tipificacion de O.S.N. y en el segundo a la Norma 180 2531-1991.

H. Las piezas especiales para cafierias de polietileno de alta densidad seran del mismo material y el sistema
de union sera electrofusion para agua o cloaca y/o espiga y enchufe con aro de goma para cloaca.

l. Para todas las piezas de disefio y fabricacion especial se admitira el uso de acaro. Estas piezas responderan
a lo especificado er: item Cafios y piezas especiales de acero.

Sec.de oot mm,r() s50n, I-’]dnh
Mdnicu,ce!ucm e Saria Fe
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{ttem N°2. MARCOS Y TAPAS.

1. GENERALIDADES

Se proveeran marcos, fapas y cajas, segin lo solicitado, completas, de acuerdo con la documentacian
contractual.

2. PRODUCTO

A. Salvo que en los Planos del Proyecto se indique otra cosa, los marcos y tapas de las bocas de registro seran
de fundicion ductil, fas tapas seran articuladas. Las tapas a instalar en calzada responderan al plano Tipo C-
08-1 Marco y Tapa para bocas de regislro en calzada., debiendo resistir una carga de ensayo de 400 KN segin
ta norma NF-EN 124, D 400. Las tapas a instalar en vereda responderan al plano Tipo C-09-1 Marco y Tapa
para bocas de registro en veredas., debiendo resistir una carga de ensayo de 250 Kn segun la Norrma NF-EN
124, D250.

B. Las tapas, marcos y cajas forma brasero para valvulas mariposa responderan a los planos tipo M° A-16-1
Marco y Tapa par valvula mariposa. y A-14-1 Caja forma brasero. Los marcos y tapas deberan resistir una
carga de ensayo de 400 KN segin fa Norma NF EN 124,

C. La tapa para Camara de Desagiie respondera al plano tipo N° A-11-1 Marco y Tapa para camara de
desagiie, debiendo resistir una carga de ensayo de 400 KN segin la Norma NF EN 124.

D.Latapa y marco de las tomas para motobomba seran seglin et ptano tipo N° A-07-1 Tapa y Marco para toma
de Motobomba., debiendo resistir una carga de ensayo de 250 KN segin fa Norma NF EN 124,

E. Las cajas forma brasero para vélvulas esclusa se haran segin el plano tipo A-14-1 Caja forma brasero.

F. Los marcos ¥ 'tapas para vélvulas de aire responderan al plano tipo NA-09-1 Marco y Tapa para valvula de
aire., debiendo resistir una carga de ensayo de 250 KN segin Ia Norma NF EN 124,

G. Las cajas para hidrante respanderan ai plano tipo N° A-05-1, debiendo resistir una carga de ensayo de 250
KN segiin la Norma NF-EN 124.

Abog. Gisela'8. DI PAOLO

£ Dasanolic Grann y Gesion Hidrica
Municipalidad de Santa Fe
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[ ttem N°3. CONEXIONES DOMICILIARIAS DE AGUA.
1. PRODUCTO

A. Cafieria
1) Se utilizara cafieria de pofietileno de alta densidad {(PEAD). an los siguientes diamefros:

Los cafios deberan cumplir.con lo especificado en el item de Cafieria de Polietileno de alta densidad.

2) Se utilizara cafieria de fundicion dictil en los siguientes diametros:

Diametro interior Diametro exterior
{ mm ) { mm)
.60 77
50 _ 1t 98
100 118
150 ' 170

Los cafios deberan cumplir con fo especificado en el item de Cafieria de Fundicion Dictil.
B. Accesorios y Llave de Paso
1) Se construiran en bronce, fundicion dictil 0 metales inoxidables.

2) Las Naves de paso para diametros de hasta 40 mm seran esféricas con cuerpo de bronce o malerial
inoxidable, esfera de bronce mecanizado y cremado, vastago y prensa esiopa de bronce, asientos y O'Ring
de teflon (Olitetraflucetilenc) y el extremo del medidor a instalar con tuerca loca o prisionera. La presion de
trabajo seré de 10 bar, temperatura maxima de trabajo 25°C y minima de 5°C.

3) Para diametros de 60 mm y mayor, la flave de paso sera una valvula esclusa que cumplird con fas
especificaciones indicadas en el item de Valvulas Esclusa.

C.Caja

1) La caja ubicada en la vereda alojara la véivula de paso y el framo de cafieria que reserva el espacio para el
medidor.

2) Se construiran en Poliéster Reforzado con Fibra de Vidrio (PRFV) u hormigan premoldeado con marco y
tapa de fundicion con las dimensiones adecuadas para alojar y reparar el conjunto que debe contener y con la
forma y resistencia que permitan soportar el paso de vehiculos. -

3} Para conexiones de diametro de 60 mm y mayor, ia Inspeccidn de Obras definira [a camara que deba
realizarse en cada caso.

4) Cajas de PRFV.
(a) Las dimensiones minimas para conexiones de 40 mm de diametro y menores seran las siguientes:
- dimensiones internas de fa base meﬁon 200 mm X 450 mm,
- dimensiones internas de la base mayor 320 mm X 560 mm,
- dimensiones de |a tapa: 180 mm X 420 mm,
- altura interna: 250 mm,

- abertura superior 160 mm X 400 mm,

- espesor de la tapa: 8 mm en el sobrenelieve,
- espesor de las paredes 2,8 mm

() Estas cajas tendrén, ademas, aberluras laterales
tapa con llave de cierre e identificacion.
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(c) Et PRFV estard compuesto por resina termorigida poliéster de alta reactividad, del tipo de las
desamrolladas para la produccion de Premix y SMC (UB 3515, Polial PR 890 o equivalenite) con agregado de
fibra de vidrio y aditivos.

(d) Las propiedades requeridas para la resina seran:
(i) resistencia al acido clorhidrico hasta el 5%,
(i) resistencia al &cido sulfurico hasta el 3%,
{iii} resistencia al hipoclorito de sodio hasta el 7%,
(iv) resistencia al hidrdxido de sodio hasta el 8%
{v) resistencia a hidrocarburos en suspensién o emulsion hasta el 2%
(vi) absorcion de agua menor al 0,5%
{vii) tiempo promedio de ltama de 120 segundos {segin ASTM D635}
{vil) no presentar alteraciones luego de 200 horas de ensayo de envejecimiento acelérado (ASTM 525)
(ix) soportara una temperatura constante de entre 100y 120°C
(x) dureza Barcol entre 40 y 60, segin ASTM 2583.

(e) Deberan utilizarse los pigmentos necesarios para que el producto final tenga color negro. En £l caso de
utilizarse PRFY, ta resina debera cubrir perfectamente las fibras de vidrio, no pudiendo quedar fibras expuestas
en la superficie. Los cantos sern redondeados y las superficies perfectamente lisas y bien terminadas.

(f) Las cajas seran disefiadas para soportar el empuje ateral provacado por la compactacion del relleno
alrededor de la caja y la carga de una rueda de vehiculo apoyada sobre fatapa.

{9} Se realizara el s_iguiente ensayo: la.caja se colocara sobre una mesa p]ana, ce cenirard en fa tapa una
chapa de 150 mm x 250 mm con un espesor minimo de 15-mn. Mediante una prensa hidraulica se aplicara
lentamente en el centro una fuerza de 3.000 kg. durante 15 minutos.

La flecha residual no superara los 2 mm.

(h) Las cajas se apoyaran scbre una base de hormigon de cascotes {ipo"D", esta base tendra como minimo
0.65 m de largo, 0.40 m de ancho y un espesor de 0.08 .

(i) La cara expussta a la intemperie tendra un sobrerrelieve en forma romboidal de 2 mm de altura,
5) Cajas de Hormigdn Premoldeado:
(a) Las dimensiones minimas de las cajas paia corxiones de 40 mm de didmetro y menares serfn:
(i) formato: tronco de piramide con base rectangutar
(ii) dimensiones internas de la base menor: 180 mm ¥-420 mm
(iii) dimensiones internas de la base mayor: 230 mm x 470 mm
(iv) altura interna: 260 mm
(v) espesor minimo de ias paredes laterales: 50 mm

{b) Tendra que presentar dos aberturas iaterales de 15 mm de altura y 100 mm de ancho en la zona inferior
de las caras transversales para el pasaje de la cafieria.

{c) E! tipo de hormigén a utilizar sera H17, ta amadura sera de acero conformado con limite de fluencia
caracteristico 4200 kgfem2.

(d) EI hormigdn debera ser cuidadosamente compactado y igeraragnte vibrado. El encofrado a utilizar debera
recibir la lubricacion adecuada para permitir un facit desencofrado. E tiempo de curado debera ser como
minimo de 7 dias.

() Las tolerancias dimensionales seran de 5 mm aplicada a todas las dimensiones de la pieza.

{f) Las cajas deberan presentar todas sus superficies unformes y syaes, fbres dgefectos s /I_@E’, 5. No- )
se aceptaran piezas dafiadas yfo reparadas. A _ / s
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lierra o cualqmer otro defecto. o o , .
Las pigzas deheran ser perfectamenie Iimpiadas y rebabadas, y protaqidas con una capa de pintura asfattica.
(i) La cara expuesta a la intemperie tendra un sobrerrelieve en forma romboidal de 2 mm de altura.

)] La tapa sera removible y con un cnerre tal que permita ser accionado con la misma ltave que las uajaé
medidores utilizadas por O.S.N. E! CIerre de fa Cajd ge reahzara con el miamo s:stema e conltapeso de Ias
citadas tapas. .

(k) Las cajas se apoyaran sobre una base de homnigdn de casco'!és’ tipo "D", esta base tendra como minimo
0,70 m de large, 0.45 m de ancho y un espesor de 0,08 m.

(I Se realizara el siguiente ensayo: la caja se colocara sobre una mesa plcma se ceniraré en la tapa una chapa
de 150 mmx 250 mm con un espesor minimo de 15 mm. Mediante una prensa hidrautica se aplicara lentamente
en el centro una fuerza de 3.000 kg. durante 15 minutos.

La flecha residual no superara los 2 mm.

6) Cajas de Poliamida:

(a) Las dimensiones minimas para conexicries de 40 m de digmetro y menores serdn las siguientes:
(i} formate: tronco.de pirAmide con base rectangular,

(i) dimensiones de la tapa: 202 x 442 mm,

(iii) dimensiones interas de la base menaor: 250 mm x 490 mim,
(iv) dimensiones inlernas de la base mayor: 280 mm x 515 mim,
(v} dimensiones externas de la base mayor: 32% mmx 568 mnt,
(+i) altura intema: 260 mm,

(vi) espesor de la tapa; 4,6 min (sin nervaduras interiores), mas 1 mm de sabremelieve,
(viii} espesor de las paredes: 3,5 mm.

(b) En la en‘rada y salida de la conexion deberé presenter dos aberturas de 150 mm de aliura y 100 mm d2
ancho en la zana inferior de los laterales menores. Estas aberturas tienen el objeto de permitir ef paso de la
caiieria de conexion.

(c) Les lolerancias dimensionales serdn de 5 mm aplicada & todas las medidas de !a pieza, cen la excepeion
de los espesores cuyos valores definitivos son los que permitan soportar 1a carga de disefio.

(d) Se debera dejar un espacio entre Ia tapa y el borde interno de 'a caja menor a 2 mm.
(e) El cierre de |a tapa se asegurara mediante una traba por inferferencia flexible.

(f} La caja sera disefiada para soportar el empuje lateral provocado por la compactacion del refleno alrededor
de lacaja.

Adicionalmente debera cumplir:
(i) impacto: deberan soportar e! impacio de una esfera de 500 g de pesc cayendo de 1 m de altura,

(u} maxima deformacion: luego de bometel la caja 2t ensayo de carga ver punto {mj-la deformacién rasidual
mé&xima sera de 2 mm.

(g) Material constitutivo del conjunto cajadapa:

Resina {ermoplastica tipo PAB6 -poliacipato de hexametitendiaminacon agregado de elenientos de refuarzo
minerales y de agentes protectores a la degradacion por enercfa radiante.

(h) Las propiedades requeridas para fa resina seran:

(i} resistencia a la traccion a fa retura (2 23°C /50 % HRWB 21.000 librasipuly?,
CCTUBRE 2025 Abogw o
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(i) elongacion a la rotura {a 23°C /50 % HR) seglin Morma ASTM DG38: 3 %,

(iii} modulo de flexién (a 23°C / 50 % HR) segin Nomna ASTM (790: 1.200.000 Ilbraslpu!g ,
(iv) impacto izod con entalla {a 23°C / 50 % HR) segin Norma ASTM D256: 156 Joule/M,
{v) impacto Izod con entalla (a -40°C / 50 % HR) sagin Norma ASTM D256 89 Joule/M,
{vi
(

vi)-temperatura de deformamon bajo carga de flexion (a 66 Iblpulg’) segun Norma ASTM D648: 252°C,
vii) temperatura de defonnacmn baio carga de flexion (a 264 lblputg %) segiin Norma ASTM D648: 250°C,
{viii) defonnamon bajo carga (a 2.000 Ib/puig® a 50°C}) segun Norma ASTNI D621: 0,7 %,

{ix) abrasion (test Taber cs-17 Whee!MOOO g: 14 mg!1 000 mcloq (x) dureza Rockwell M segin Norma ASTM
D785: M 103, (xi} coeficiente de dilatacién lineal segin Norma ASTM D696; 2,2 x 10-5 mim/°C,

(xii') absorcion de agua {a 23 °C durante 24 hr) segin Norma ASTM D570: 0.6 %,
(xiii) punto de fusion {método Fisher-Johns) sedﬂh Norma ASTM D780: 255°C.

(i) Resistencia a los agentes quimicos, evaluada como pérdida de propiedades (expresado en porcentaje} en
funcion del tiempo de contacto con dichos agentes:

(i) naftas con plomo (21 dias a 23°C): traccion < 10 %; elongacion < 10 %,
(i) tolueno (naftas sin plomo) (21 dias a 23°C): traccion < 10 %; elengacion < 10 %,
(ifi) hidroxido de sodio al 10 % (21 dias a 23°C): traccin < 10 %; elongacion < 10 %,

(i} Resistencia a fa enérgia radiante, evaluada como pérdida de propiedadeé (expresado en porcentaje} en
funcion de la absorcion de energia radiante mediante & ensayo acelerado de! Weather-0-Meter.

{i} resistencia a la t(acéién: pérdida del'11,5 % ().
{ii} elongacion: pérdida del 7,5 % (*).

(*) Lote de muestras sometido a un nivel de energia absorbido de 10.000 KJoulefcm?, equivalente a 19 afios
de exposicion en la ciudad de Buenos Aires sin sombras y/o reparos.

(k) E! conjunto cajaftapa sera de color negro. Los cantes seran redondeados y las superficies perfectamenle
lisas y bien terminadas.

(1) La tapa seré removible y tendré en su cara expuesta un sobrerrefiove en forma romboidai de 2 mm de altura,

{m) Se realizara ! siguiente ensayo: la caja se colocara sobre una mesa plana, se cenirara en la tapa una
chapa de 150 mm x 250 mm con un espesor minimo de 15 mm. Mediante una prensa hidrautica se aplicara
lentamente en el centro una fuerza de 3.000 kg. durante 15 minutos.

La flecha residual no superaré los 2 mm.

(n) Para la colocacion, las cajas se apoyaran schre una base de hormigan de cascotes fipo *D", esta tendra
como minimo 0,65 m de largo, 0,40 de ancho y un espesor de 0,08 m.

7} Caja de Fundicion Dictil:

{a) Las dimensiones minimas de las cajas para conexiones de 40 mm de didmetro y menores serén las
siguientes:

{i) formato: tronco de piramide con base rectangular,

(if) dimensiones intemas de la base menor: 180 mm x 420 mm,
(iii) dimensiones internas de la base mayor: 310 mm x 550 mm,
{iv) altura maxima: 260 mm,

{b} Tendra que presentar dos aberturas en la zona inferior de las cajas transversales para el pasaje de
cafleria.

(c) Las cajas serén moldeadas de fundicion dictil. |
(i) Resistencia minima a la traccion sealn la norma intemaeional !SO 2 /31/ 4200 b}ﬂ%dﬁc‘l‘ Ny
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{ii) Limite elastico minimo segin la norma intemnacional 18O 2531 = 3000 kglem?2.

(iii) Alargamiento minimo a la ruptura segin la notma internacional 150 2531 = 5%

(v} l.a tapa tendra 180 mm de anchc, 420 mm de largo. ,

(v) La caja expuesta a la intemperie tendra un sobrerrelieve en forma romboidal de 2 mm de altura.
(vi) La tapa sera ng robable.

{d) Resistencia mecanica de las cajas.

Las cajas seran disefiadas para soportar:

(i) e empuje 1ateral provocado por [a compactacion del relieno de la zanja.

{ii} las solicitaciones provocadas por fa rueda de un vehiculo apoyado sobre la tapa.

(e} Los ensayos a realizar seran:

(i) Resistencia de 1a caja a la compresion en prensa hidraulica.

La caja se apoyara sobre una mesa plana y scbre elia se colocara una chapa de hierro de 15 mm de espesor
que cubra toda la superficie de la misma.

Mediante prensa hidraufica se aplicara una fugrza no < 50 kglcma con un pison de 10 cm de diametro durante
15 minutas, no debiéndose observar alteraciones ni roturas en Ia caja.

(it} Resistencia a la flexion de la tapa

Se realizara el siguiente ensayo: |a caja se celocara sobre una mesa plana, mediante una prensa hidraulica se
aplicara lentamente en el centro una fuerza de 3.000 kg con un pison de 10 cm de diametro durante 15 minutos.
La flecha residuat no superara los 2 mm. '

Abog. Gisela
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