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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MOLDES DE CORDONES - PAV. DE
HORMIGON.

CONDICIONES GENERALES:

® 1.- Especificaciones Técnicas de los Moldes:

- Molde de Cordon Recto de Acero espesor 4.75 mm en frente y 3.2 mm en
Respaldo, Altura: 15 ¢m en frente y respaldo, Longitud: 3m.

- Molde de Corddn Curvo Radio 6 m de Acero espesor 4.75 mm en frente y 3.2 mm
en Respaldo, Altura: 15 cm en frente y respaldo. Longitud segun desarrollo

- Molde de Corddn Curvo Radio 8 m de Acero espesor 4.75 mm en frente y 3.2 mm
en Respaldo, Altura: 15 ¢cm en frente y respaldo. Longitud segin desarrollo.
2.- Lugar de entrega: Direccion General de Mantenimiento Vial Bv. Pellegrini 3810, Santa Fe.

3.- Entrega: Inmediata.

4 - Certificacion: Total

DIRECCION GRAL. DE MANTENIMIENTO VIAL: 22 de Enero 2025
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Especificaciones Técnicas Membrana de Curado de Hormigdn T

Compuesto liquido para la formacién de membrana de curado de
hormigon, desarrollado a partir de hidrocarburos asfalticos
emulsionados pigmentado de blanco.

No debe ser toxico.

No debe contener cloruros.

No debe ser corrosivo.

No debe poseer solventes inflamables.

Debe reducir eficientemente la evaporacién del agua de amasado del
Hormigdn, asegurando correcto curado del mismo a fin de evitar
figuracion por contraccion en secado.

Debe cumplir con requisitos especificados en Norma IRAM 1675 y
ASTM C-309.




Especificaciones Técnicas Mochila Pulverizadora 20 Lt Profesional -

Descripcion:
Envase traslucido 20 litros
Tubo lanza pldstico reforzado con fibra

Boquilla sustituta para herbicidas 8002
Boquilla sustituta para caleado 8006

Reten y juntas en Viton

Kit de juntas de Viton

Dimensiones: 39 x 21 x 54 cm.

peso bruto: 5,050 kg. )
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